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PRZEDMIAR
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Lp. | Podstawa | Opis [ wyliczenia [ im. [ Poszez | Razem
Przebudowa i rozbudowa oczyszezalni $ciekdw w Kielezewie
1 Roboty demontazowe
1/KNR-W 7-04 |Demontaz zastawek stalowych kpl.
d.1{0307-06 z.0.
3.2.
6 kpl. 6,000
' RAZEM 6,000
21KNR-W 7-04 Demontaz mieszadei wolnych kpl.
d.1{0303-01 z.0.
3.2.
6 kpl. 6,000
RAZEM 6,000
3|KNR-W 7-04 |Demontaz mieszadta 4410 Ns=2,6kW wraz z prowadnicami kpl.
d.1{0301-01 z.0.
3.2,
3 kol 3,000
RAZEM 3,000
4|KNR-W 7-04 |Dermontaz mieszadla 4650 Ns=6,9 kW wraz z prowadnicami | zespolem pod- kol
d.1|0301-01 z.0. |noszenia
3.2.
3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000
5/KNR-W 7-04 :Demontaz scianki przepuszczalngj o masie 4,5 kpl.
d.1|0307-02 z.0.
3.2,
analogia
3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000
GIKNR 4-051  [Demontaz rurociggu stalowego o zlgczach spawanych o $r. zewnetrzne] 219/8. 1m
d.1j0121-04 0
21,850"2+21,8 m 65,600
RAZEM 65,500
7IKNR 4-051  |Demaontaz kotnierza stalowego o $rednicy nominalne] 200 mm szt
¢.1{0226-02
analogia
3 szt 3,000
: RAZEM 3,000
8/KNR 4-05t  |Pemontaz kolnierza stalowego zaslepiajacego o srednicy nominainej 200 mm  [szi.
d.1;0226-02
anatogia
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
9|KNR 4-051 |Demontaz rurociggu stalowego o zigczach spawanych o ér. zewnetrznej 406/  [m
d.1|0121-07 10.0
15,600 m 15,600
RAZEM 15,600
10|KNR 4-051  :Demontaz kolnierzy o $rednicy nominalnej 400 mm szt.
d.1|0226-04
analogia
2 szt, 2,000
RAZEM 2,000
11jKNR 4-051  |Demontaz kolnierza zadlepiajacego o $rednicy nominalnej 400 mm szt,
d.10226-04
analogia
2 52t 2,000
RAZEM 2,000
12|KNR 4-05]  |Demontaz krééca stalowego DN 100 mm szt
d.110225-01
analogia
616 szt 12,000
RAZEM 12,000
13|KNR 4-05f  |Dementaz tuku stalowego segmentowego DN 100 mm szt
d.1;0225-01
analogia
12 gzt 12,000
RAZEM 12,000
14|KNR 4-051  |Demontaz kolnierza staiowego DN 100 mm szt
d.1{0225-01
analogia
18 szt 18,060
RAZEM 18,000
15|KNR 4-051  |Demontaz zasuwy zeliwnej kolnierzowej o $rednicy nominalnej 100 mm szt.
d.110222-02
9 szt, 9,000
RAZEM 9,000
16/ KNR 4-05F |Demontaz rurcciggu stalowego o zlaczach spawanych o §r. zewnetrznej 108/5.|m
d.1{0121-02 0




FRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
6%6,000+6"7,3+3'4,0 m 91,800
RAZEM 91,800
17|KNR-W 4-02 [Demontaz dyfuzorow membranowych szt.
d.1;0140-03
analogia
960 szt. 960,000
RAZEM 960,000
18|KNR 4-051  |Demontaz rurociggu z polietylenu 110 mm m
d.1{0124-08
21,6 m 21,600
RAZEM 21,600
19|KNR 4-05  |Demontaz tuleji ketnierzowe] PE Dz 32 mm szt.
d.1;0222-01
analogia
5] s7t, 6,000
RAZEM 6,000
20| KNR-W 4-02 |Demontaz zaworu kulowego DN 32 mm szt.
d.1]0140-04
3 szt, 3,000
RAZEM 3,000
21|KNR 4-05!  [DemoniaZ rurcciggu z polietylenu Dz 32 mm m
d.1]0124-07
13 m 13,000
RAZEM 13,000
2 Roboty montazowe
22(KNR-W 7-04 (Mieszadlo pempujace z prowadnicg Qmin=57,3; Qmax=382 m3/h H=1,6'm kpl.
¢.2|0304-02
3 kpl. 3,000
RAZEM 3,000
23|KNR-W 7-04 |Mieszadlo wolnoobrotowe z prowadnica, Srednica wirnika 1700 mm kpd.
d.2{0302-01
9 kpt, 9,000
RAZEM 9,000
24{KNR-W 7-04 |Mieszadto $rednicobrotowe z prowadnica, srednica wirnika 370 mm kol
d.2{0302-02
3 kpl. 3,000
HAZEM 3,000
25/KNR-W 7-04 | Przeplywornierz elektromagnetyczny Q=55,0-385,0 m3/h, wersja zanurzeniowa [kpl.
d.2{0601-02 DN 200
3 kpl. 3,000
RAZEM 3.000
26| KNR-W 7-04 | Przeptywomierz elektromagnetyczny Q=114,0-344,0 m3/h kpl.
d.2j0601-02
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
27/ KNR-W 2-18 | Zasuwa nozowa DN 350 z napgdem rgcznym - interpolacja kpl.
d.2{0208-01/02
6 kpl. 6,000
RAZEM 6,000
28/ KNR-W 2-18 |Zasuwa noZowa z napedem recznym PN10, DN 600 mm kpl.
d.2|0209-04
analogia
1 kpl. 1,000
L RAZEM 1,000
29(KNR-W 2-18 | Zasuwa noZowa z napedem elektrycznym PN10, DN 600 mm kpl.
d.210209-04
analogia
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
30|KNR-W 2-18 |Przepusinica z napedem elektrycznym regulacyjnym o ér. 125 mm kpl
d.2{0220-03
3 lepd 3,000
RAZEM 3,000
31]KNR-W 2-18 |Przepustinica z napedetn elektrycznym regulacyjnym o &r. 200 mm kol
d.2{0220-05
3 kpl 3,060
RAZEM 3,000
32| KNR-W 2-18 |Przepustnica z napgdern elektrycznym {ON/OFF) o &r. 150 mm kpl
d.210220-04
& kpl 6,000
HAZEM 6,000
33, KNR-W 7-09 | Dyfuzor elastomerowy rurowy L=0,75m z membrang silikenowg o ér. 63 mm  |szt.
d.2{2114-05
analogia
1566 szt 1 566,600
RAZEM 1 566,000
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Lp. [ Podstawa Opis i wyliczenia . j.m. Poszcz Razem
34|KNR-W 7-04 | Zastawka przelewowa opuszczana w dof, z podwdjnym wycigciem tréjkatnym, |kpl.
d.2;0308-06 z napgdem elektrycznym o wym 120x140 cm Hzab=115cm
3 - kpl. 3.000
RAZEM 3,000
35|KNR-W 7-04 [ Zastawka przelewowa opuszczana w dol, z napgdem elekirycznym o wym kpl.
d.2{0308-06 100x100 e¢m Hzab=100 cm
3 ' kpl. 3,000
RAZEM 3,000
36|KNR-W 7-04 [ Zastawka przelewowa opuszczana w dét, z napgdem elekirycznym o wym kpl.
d.2;0308-06 100x1060 cm Hzab=110 cm
i kpl. 1,000 -
RAZEM 1,000
37|KNR-W 7-04 |Zastawka przelewowa opuszczana w dot, z podwdjnym wycigelem tréjkgtnym,  (kpl.
d.2|0308-06 z napedem elekiryeznym o wym 120x140 cm Hzab=120 cm
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
38/ KNR-W 7-04 Zastawka przelewowa opuszczana w dot, z napgdem elekirycznym o wym kpl.
d.2{0308-06 60x100 ¢m Hzab=100 cm
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
39|KNR-W 2-18 |Zasuwa kanalowa wrzecionowa z napgdem recznym o §r. 8¢0 mm kpl
d.2{0220-12
analogia
1 kpl 1,600
RAZEM 1,000
40|KNR-W 2-15 [Zawdr statego ci$nienia dawkujacy wegie! organiczny DN 32 mm szt
d.2|0130-04
analogia
3 szt, 3,060
RAZEM 3,000
41[KNR7-03  [Wciagniki nieprzejezdne o udzwigu 250 kg szt,
&.210101-01
15 szt 15,000
. RAZEM 15,000
42]KNR-W 2-18 |Osadzenie wiazow sialowych z kominkiem wentylacyjnym o wym. 100x100 cm szt
d.2:0529-02
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
3 Rurociag osadu recyrkulowanego
43]KNR-W 7-09 iMontaz rurociggdw ze stali OH18Ng o §rednicy 608x4 mm m
d.3/2110-01
2+1,5+0,3"3+2,5+1,7+4,5+3.3 m 16,400
RAZEM 16,400
44|KNR-W 7-09 |Kolano 45 st. ze stall OH18N3 fi 608x4 mm szt.
d.3;2121-01
2 szt, 2,000
RAZEM 2,000
45|KNR-W 7-09 [Kolano 30 st. ze stali OH18N9 fi 608x4 mm szt.
d.3|2121-01
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
46|KNR-W 7-09 [Kolano 90 st. ze stali OH18N9 fi 608x4 mm szt.
d.3|2121-01
1 szt, 1,000
RAZEM 1,000
47| KNR-W 7-02 [Dyfuzor ze stali OH18N9 DN 600/800 mm szt
d.3|212%-03
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
48| KNR-W 7-09 {Kotnierz z wywyjka ze stali OH18N9 DN 600 mm szt.
d.3i2121-01
2 szi. 2,000
RAZEM 2,000
49|KNR-W 7-08 | Spawanie pélautomat.metodg MIG stali austenitycznych z rgcznym wyk.warst- |zlacz.
d.3,0338-01 wy przelop.met. TIG.Spoiny badane radiolog.Srednica rurociggu do 608 mm.
Grubosé scianki do 10,0 mm
18 zlgcz. 18,000
RAZEM 18,000
4 Rurociag recyrkulacji wewnetrznej
50| KNR-W 7-02 |MentaZ rurociggow ze stall OH18N9 o $rednicy 608x4 mm m
d.4i2110-01
3'0,5 m 1,500
RAZEM 1,500
51]KNR-W 7-09 | Montaz rurociagdw stalowych OH18 N9 spawanych o $rednicy zewnegtrznej do |m
d.4{2107-01 356.0 mm.Grubos¢ Scianki 3 mm
31,1+3*2,7+18,7*3+14,1*3+0,4"3+48,8"3+0,5"3 m 132,800
RAZEM 132,900
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52 KNR-W 7-09 |Kclano 45 st. ze stali OH18N9 DN 350 mm szt
d.4i2119-01
8 szt. 6,000
RAZEM 6,000
53[KNR-W 7-09 {Kolano 90 sl. ze stali OH18N9 DN 350 mm szt
d.4{2119-01 ,
5] szt, 6,000
RAZEM 6,000
54(KNR-W 7-09 | Zwezka ze stali OH18N9 DN 600/350 mm szt.
d.4|2120-01
3 szt, 3,000
RAZEM 3,000
55| KNR-W 7-09 |Zwezka ze stali OH18N9 DN 350/200 mm szt
d.4|2119-01
6 szi. 6,000
RAZEM 6,000
56|KNR-W 7.09 |Kotnierz luzny ze stali OH18N9 DN 350 mm szt.
d.4{2119-01
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
57|KNR-W 7-03 |Kolnierz z wywilkg ze stali OH18N9 DN 350 mm szi.
d.4i2219-04
9 szt 8,000
RAZEM 9,000
58|KNR-W 2-18 |Koinierz luzny z wywijka ze stali kwasoodporne] o §r. 200 mm szt
d.4101186-05
6 szt 6,000
RAZEM 6,000
- 59|KNR-W 7-09 [Kotnierz z wywyjka ze stali OH18N9 DN 600 mm szt
d.4/2121-01
3 5zi. 3,000
RAZEM 3,000
60|KNR-W 7-08 {Spawanie pélautomat.metodg MIG stali austenitycznych z recznym wyk.warst- |zigcz.
d.410338-01 wy przetep.met. TIG.Spoiny badane radiolog.Srednica rurociagu do 608 mm.
Gruboé¢ Scianki do 10.0 mm
9 zhgcz. 9,000
RAZEM 9,000
61 KNR-W 7-09 |Spawanie pdtautomat.met.MIG stali austenitycznych z recznym wyk.warstwy  |zlacz.
d.410337-01 przetop.met. TIG.Spoiny badane radiolog.Srednica ruraciagu do 406.4mm.Gru-
besé scianki do 10.0 mm
57 zlacz, 57,000
RAZEM 57,000
62| KNR-W 7-09 | Spawanie reczne w osfonie argonu metodg TIG stali austenitycznych.Spoiny  |zlacz.
d.4{0316-01 nie badane radiolog.Srednica rurociggu do 219.1 mm Grubosé Scianki do 8.0
mm
12 zlgez. 12,000
RAZEM 12,000
5 Rurociag $ciekdw z piaskownika
63| KNR-W 7-09 |Montaz rurociggow ze stali OH18N9 o srednicy 608x4 mm m
d.52110-01
2,5+7+9,5+0,5 m 19,500
RAZEM 18,500
64| KNR-W 7-09 |Kolano 45 st. ze stali OH18N9 fi 608x4 mm 578
d.5]2121-01
2 szt. 2,300
RAZEM 2,000
65| KNR-W 7-09 |Kolano 90 st. ze stali OH18N9 fi 608x4 mm szt.
d.52121-01
1 sz, 1,000
RAZEM 1,000
66| KNR-W 7-09 |Kolnierz z wywyjka ze stali OH18Ng DN 600 mm szt.
d.5i2121-01
1 sZt. 1,000
RAZEM 1,000
67|KNR-W 7-62 | Spawanie ptautomat.metoda MIG stali austenitycznych z recznym wyk.warst- |zlacz.
d.5{0338-01 wy przetop.met, TIG.Spoiny badane radiolog.Srednica rurociggu do 608 mm,
Grubos$< scianki do 10.0 mm
10 Zlacz. 10,000
RAZEM 10,000
6 Rurociag spreZzonego powietrza
68|KNR-W 7-09 {Montaz rurociggdw ze stali OH18N9 o §r. 256x3 mm m
d.6{2107-01
3*1,5+37,5+3"1,043*10 m 60,000
RAZEM 60,000
69|KNR-W 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych OH18N9 o §r, 206x3mm m
d.6{2106-1
t5 m 15,000
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RAZEM 15,000
70|KNR-W 7-08 |Montaz ruraciagdw stalowych OH18NS o &r. 156x3 m
d.612105-02 .
13,5"3+6%0,5 m 43,500
RAZEM 43,500
71/ KNR-W 7-09 [MontaZ rurociggdw ze stali OH18No D 125 mm m
d.6:2104-01
30,5 m 1,500
RAZEM 1,500
72|KNR-W 7-09 [Kolano ze stali OH18N9 DN 125 mm szt
d.6{2115-01
3 szi. 3,000
RAZEM 3,000
73|KNR-W 7-09 |Kolano ze stali OH18N9 DN 200 szt.
d.6|2117-1
3 SZt. 3,000
RAZEM 3,000
74 KNR-W 7-09 |Kolano ze stali OH18Ng DN 150 mm szt.
d.6i2116-01
6 szt 6,000
RAZEM 6,000
75|KNR-W 7-09 {Kolano ze stali OH18Ng DN 250 mm szt
d.6l2118-01
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
76| KNR-W 7-09 |Kolano 45st. ze stali OH18N9 DN 250 mm szt
d.6/2118-01
3] szt. 6,000
RAZEM 5,000
77[KNR-W 7-09 |Zwezka symetryczna ze stali OH18N9 o sr. nom. 250/200 mm szt
d.6|2118-01
3 szi. 3,000
RAZEM 3,000
78|KNR-W 7-09 | Zwezka symetryczna ze stali OH18N9 DN 200/150 mm szt.
d.6(2117-01
6 szi. 6,000
RAZEM 6,000
79[KNR-W 7-09 Kolnierz z wywijkg ze stali OH18N9 DN 125 mm szt
d.6|2115-01
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
80! KNR-W 7-09 [Kohierz z wywilka ze stali OH18N3 DN 200 mm szi.
d.6{2117-1
3 Szt. 3,000
RAZEM 3,000
81|KNR-W 7-09 |Kolnierz z wywijka ze stali OH18NS DN 150 mm szt.
d.6|2116-01
6 5zt 6,000
RAZEM 65,000
82| KNR-W 7-09 |[Kolnierz luzny ze stali OH18N9 DN 125 mm ezt
d.6{2115-01
9 szt 9,000
RAZEM 9,000
83[KNR-W 7-00 |Kotrierz luZny ze stali OH18NS DN 200 mm szt
d.6|2117-01
6 szi. 6,000
RAZEM 6,000
84 KNR-W 7-09 |Konlerz luzny ze stali OH18N9 DN 150 mm szt.
d.6|2116-01
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
85| KNR-W 7-08 |Spawanie potautomat.w oston.argonu: metoda MIG wysokostop.stali austeni-  {zigcz.
d.6{0325-01 tycznych.Spoiny nie badane radiolog.Srednica rurociagu do 323.¢ mm.Gru-
hos¢ cianki do 10.0 mm
28 7lgcz. 28,000
RAZEM 28,000
86| KNR-W 7-00 {Spawanie polautomat.w ostonie argonu meteda MIG wysokostop.stali austeni- |zlacz.
d.6|0324-01 tycznych.Spoiny nie badane radiolog.Srednica rurociagu do 219.1 mm.Gru-
bosé Sciankl do 8.0 mm
12 zlgcz. 12,000
RAZEM 12,000
87 KNR-W 7-09 [Spawanie pdlautomat.w ostonie argonu metoda MIG wysokostop.stali austeni- |zlgcz.
d.6{0323-01 tycznych.Spoiny nie badane radiolog.Srednica rurociagu do 152.0 mm. Gru-
bosé scianki do 8.0 mm
38 zlgcz. 38,000
RAZEM 38,000
7 Rurociag wegla organicznego
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88;{KNR-W 2-15 |Rurociagi z PVC-UPN 16 o &r. 32x2,2 mm m
d.7{0208-05
2,547+1,5+0,5+141+8,6+15,512°3 m 43,500
RAZEM 43,500
82 KNR-W 2-18 [Trainik réwnoprzelotowy PVC-U fi 32x2,2 mm PN16 szt
a.7{0122-01
anaiogia '
12 szt 2,000
RAZEM 2,000
90[KNR-W 2-18 {Kolano 45 st. PVC-U fi 32x2,2 mm PN186 szt
d.7|0122-01
analogia
3 szt 3,000
] RAZEM 3,000
911KNR-W 2-18 [Kolano 90 st. PYC-U i 32x2,2 mm PN1g szt
d.7i0122-01
analogia
7 52t 7,000
RAZEM 7,000
921KNR-W 2-18 |Ksztaltka PVC-stal fi 32x2,2 mm PN16 szt
d.7|0122-01
analogia
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
93|KNB-W 2-16 |Ocieplenie rurcciagu DN 32 m2
d.7{0611-01
anatogia
43,5"3,14°0,032 m2 4,371
RAZEM 4,371

Nerma PRO Wersja 4 24a Licencja: 19014 dla Jaroslaw Hyk




